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ק ו ר ו ז יבי י םבחי רת מערכת אבק ה מתאי מה לתנאים 
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)כימית או מכא נית(הכנת שטח . 4

גיאו מטרי ה

מ סה 



 סוגי הגנות –אבק ו ת   צ ב ע  

בי ן ה מצע הנצ בע  )Barrier protection(  באמצעו ת ח ציצה ק ורוז י בית הגנה אנטי 1.
הגנה  יעי לה  כל עוד א י ן  פגם ).                             מ לחים,  לחו ת,  מ ים( לאו ו ירה  הסב יבת י ת 

. בשכבה החוצצת

  על גבי הברזל על יד י  פ יגמ נטים  מ י ו חדים הנמצא ים פ ס יבציה בני י ת   שכבת : פ ס יבציה 2.
.י עיל ו ת ה הגנה תל ו יה  בכי מ יה   ובמב נה האבקהבתוך אבקת הצבע                            

קת וד י ת הגנה 3.

 )Duplex protection system( הגנה באמצעו ת  מ ערכת אבקות צבע דו שכ בתי ת . 4
)פ ול יא סט ר( עם ש יכבה עלי ונה  ) אפ וקס י עש יר אבץ(שי ל וב ש כבת י ס ו ד 



  של                    קתו די תה גנה                           גיל ו ו ן צביעה אבקת צבע על גבי DUPLEXמערכת  .  5
  האבקהש יכבתהגנה של  + האבץ 

 ש ל  ציפ ו י  אבץ ואבקת צבע מת קי ים אפקט ס ינרגטי בי ן  שנ י הצ י פ ו י ים  DUPLEXבמערכת 
.   מ סכום  ההגנות   של כל  צי פ ו י בנפרד1.5-2.5 א רוכה פ י  אנטיק ורו זיבי תה מאפש ר הגנה 



פ סו ג  ההג נה"סו ו ג אבק ות הצבע ע
 : הגנה באמצעו ת ח ציצה

- Fusion Bonded Epoxy ׁ)  FBE-1   , FBE-4( 
 אבקות   מ ס וג אפ וקס י -
- Barrier protective primer BPP 330

: קת וד י תהגנה 
 אבקת אפוק ס י  עשיר אבץ-

: פ ס יבצי ההגנת 
- Active protective primer APP 120 



קטג ו ר י ו ת קו ר ו ז י ה
isoתקן  2.2 חל ק 1225י "ת / 12944 2.2Iso\ 1226י  " לפ י  ת  12944



Fusion Bonded Epoxy (FBE)

.   וכדפנ ו ל י י ם/ ארו מ טיאמ י ן   )/ DICY ( ציאנד יא מ יד -אבקה ה משלב ת שרפ י  אפוק ס י  ו מקש ים  מ ס וג די -
  FUSION BONDאבקה ה מ י וש מ ת בש יט ת  -
) Rebar( אבזרי צנרת ו מ ו ט ו ת  לבני ן  ,      בעיקר לצינ ורו תקורוזיב י  מ י ועדת  כציפ ו י   מ גן אנטי   -

FBE בשכבה אחת שיכבת י ת במערכת  תל ת     FBE  פרי י מר 

PE/PP מקשר+ אפוקסי פריימר+

 מיקרון70 אפוקסי כ פריימר שיכבתעובי 

מיקרון < 1000כ עובי מערכת  כולל   "סה

מיקרון < 500עובי שיכבה ממוצע  

עמידות גבוהה לקורוזיה כימית וימית



FBE  נתוני  עמיד ות במבחנ י  ק ו ר ו ז יה 

 British Gas standard CW6 - קת וד י ת הגנה  -
    -1.5V - 28 מ "   מ3 -צ "  מ23 י מ י ם<
    --1.5V 30 מ  "   מ5 -צ" מ 60 י מ ים<

ל לא  פגמ ים  ,   GT=0 - י מ ים28  – עמ יד ו ת  במ ים רו תחים -

 >3% -'  ש200צ " מ DIN 53495   - 80 – ס פ יחת   מ ים -



'<  שASTM B1172500 -בדיקת  תא  מ לח

 שעות2800 שעות1000



Barrier primer epoxy

אבקות  מ ס וג.    פנ ו ל י/א מ י ד/    אבקו ת ה מב ו ס ס ו ת על  שרף  מ ס וג אפוק ס י  ו מקש ר מ ס וג אמ י ן
 Barrier  אנטיק ורו זיבי אל מנט  /   מ שלב ו ת בת וכ ן  פ יגמנט

 )   micaceous iron. Aluminum or glass flakes, non leafing aluminum pigment(

) אפ וקו לחברת :  ביצוע(דוגמא ו ת  ל פרו יקטים בארץ 

ברזל שחור:   מצע-      מ יגון   מ ס ועים-מפעל י  ים ה מ ל ח   .1
ברזל שחור:   מצע- צול 8-12מ   צנרת בקוטר " ק8 -בת י ז יק וק פז  באשדוד  .2

.עלי ו ן  אבקת פ ו ל יאסטר +BP330 אפוקס י  פרי י מ ר  ש יכבת - 

ברזל שחור:   מצע- גדר לאורך שובר הגלים-הרצלי המרינ ה   .3
 ) (C5-Mעל י ו ן אבקת  פ ול יא סטר +PZ770 + BP 330 עשיר אבץ ש יכבת -



 מיקרון PZ770:            50-70י ס וד אפוקס י   עש יר  אבץ 

  מיקרון BP330    :            80אפוקסי   ביניים 

  מיקרון 80            :  עליו ן  פולי אס טר 

מיקרון 220            :     כ  עו בי כו ל ל " סה

מערכת צבע  ברטוב 

מערכת תל ת  שכבתי ת א בקות צבע



Active protective primer epoxy

 ה מ שלבו ת   בתוכ ן  פ י גמנט  פנ ול י /  אמ י ן /       אבקו ת  מ ס וג אפוק ס י  ו מקשר  מ ס וג אמ י ד
.  אקט יב יאנטיק ורו זיבי

 צינק  פ ו ס פאט  ונ גזרות י ו -
- ion exchangers pigments 

+ Iron Silicate

+Fe/ Fe+² או יוני  סי לי קאטס יציל יתהתמ וס ס ות סי לי קה כ חו מצ ה 



 יסוד  אפו ק סי  ע שיר  אבץ–  ק ת ודי ת הגנה 

 פיגמ נט אבץ50-70%י ס וד  מ ס ו ג אפוקס י  ה מכי ל  בי ן -

. קבלת  צי פ ו י בעל  פנ י ש טח אחידים  וחלקי ם ללא נז י ל ות .1
. ש ל יט ה ט ובה  על עובי  הצי פ ו י. 2
 DEGASSINGאי ן  בעיי ת  . 3 
קל ו ת  י י ש ום . 4 
נ י ת ן  ל י ישם על  מ תכו ת  דקו ת . 5 

.   מעו להאנטיק ורוזי בית אבקת אפ וקס י ע שיר אבץ בשי ל וב  אבקת פ ו ל יאסטר  מענ יקה  הגנה •
) מיק רון80-100אבקת פול יאסטר + מיקרון  60-80יסו ד עש יר אבץ : עובי מו מל ץ(•

 ב ינ י ים של  אפ ו קס י  ש יכבת,  תעש י ה כבדה ני ת ן  ל י י שם בנו ס ףבאיז ו רי י מ י ים ו או באיזורי י ם•
. ק ורוז יביאנטי 

    



): אבץASTM B 117) 50-70%ב דיקת תא מלח לפי תקן            

 שעות3300

י ס וד א פ ו קס י עש י ר אבץ

  מ יקרון 70: עובי  ש יכבה
ברזל:מצע

גרגרי פלד ה : טי פ ול  ש טח
SA2.5 



מתקן ההתפלה בחדרה: שם ה פר ויקט

חברת  אפוק ו ל : ביצוע 

 טו ן ק ונ סטרוקצי ו ת 600: מ וצר נצבע
 טו ן   ת מ יכ ות   לצנרת80  

  ברזל שחור

 SA2.5  מכני  בדרגה חי ספ ו ס : הכנת ש טח

על י ו ן   + י ס וד עשיר אבץ:  מערכת צבע
.  אבקת  פ ול יא סט ר

 מ יקרו ן 160כ : עובי כ ול ל  מערכת 

C3-C4) iso,  י מ י ת :סביבה  קורוז יבי ת  12944 ( 



ת " אצטדי ו ן  פ: שם הפרו יקט 

חברת  אפוק ו ל : ביצוע 

קו נס טרוקצי ו ת ב רזל שחור: מ וצר נצבע

SA2.5חספ ו ס   מכנ י  לד רגה : הכנת ש טח

פ ו ל יאסטר +י ס וד עשיר אבץ:  מערכת צבע
 super durable 

 מ יקרו ן 150כ : עובי כ ול ל 

C3-C4 ,   תעשי ת י תסביבה  :  סביבה  קורוז יבי ת  



פרו יקט  הט י יל ת  בנתנ יה : שם הפרו יקט 

חברת  אפוק ו ל : ביצוע 

קו נס טרוקצי ו ת ב רזל שחור: מ וצר נצבע

SA2.5חספ ו ס   מכנ י  לד רגה : הכנת ש טח

אפ וקס י  פנ ו ל י  +י ס וד עשיר אבץ:  מערכת צבע
אבקת  פ ו ל יאס טר+  

 מ יקרו ן 220כ : עובי כ ול ל 

C-5M:סביבה  קורוז יבי ת  



ג גילוון " צ בי ע ת  א בק ת  צ ב ע  ע – DUPLEXמ ער כ ת  

  או  מ מ ס י ם אורגניםאלקל ית ת מ י סה                   ליכל ו כים אבק וש אר,  ניקו י  שו מ נ ים .1

: ) כי מ י\ מ כני (  פנ י  ה שטח חיס פ ו ס.2

:חס פ ו ס  מכנ י         
     מגנזיום-גרגירי  א לו מי ניום  (ה מכני  הח יספוס א בץ  גדולה  ב זמן   שיכבתאין  ל הסי ר   .א      

).  מי קרון200-500    בגודלסי ל יקאט
  החי ספוס  ל אבקת צ בע   רצוי   ל בצ ע  את  מ קסימ לית ב ע ל  ה תאמה   חי ספוס לק ב לת פרופיל  .            ב 

. 50%צ      ו ב לחות י ח סית ש ל   "  מ20  ש אינה   נמו כה   מ       בטמפ
.)  האב ץשיכב תש חיקת   מוגברת ש ל   (  בצו רה  אנכית  ל מ שטח   המגולוון   חי ספוסאין   ל בצ ע  .             ג



: ט יפ ו ל כ י מ י   מ ס וג אבץ פו ס פאט                  

ג ה אב ץ  בע לת   אדהזיה   טובה  ל א בץ  ו לאב קת"טיפול   כימי  יוצ ר   שיכב ה  קריסט לית  ע. ד
.                                       הצ בע 

  2מ /   ר"ג 1-2  :  ה אופטימ ליתכמות  הא בץ  פוספט           
.    ל כש ל  ב אדהזי ה  בין   האבץ  פו ספט  לגיל ווןתיגרום  ר"ג 4כמות א ב ץ פוספט  הגדולה   מ            

ג גיל ו ו ן " באבקות צבע המ ו תא מ ו ת  ל י יש ום עש מ ו ש .  3

"נגד גזים"     אבקות  המ כי לות תוסף . א
. ל  טיים  א רוך  או  ב ע לות  צ מיגות נמוכה ' א בקות ב ע לות ג. ב
THIN אבקות  .ג FILM

              



: סוגי מערכות צבע אבקה ליישום על גבי גילוון 

) מ ס וג פ ול יא סט רכ"בדר(ש יכבה אחת  של צבע אבקה על י ו ן . 1

: שת י   שכבות. 2
 ש י כבת אבקת פ ו ל יאס טר או 2X(צבע אבקה  מ ס וג עלי ו ן . א2

) פ ו ל יאס טרשיכבת +אפ וקס י  פ ו ל יאסטר  

צבע עלי ו ן  + BARRIERצבע יס וד   אפוק ס י  מ ס וג . ב   2



2010פ רויקט הטיילת בנת ניה : שם ה פר ויקט
.  ו מערכת אבקת צבעפ ול י אוריאההשוואה  בי ן צבע רטוב  מ ס וג  

)גיל ו ו ן חם(ברזל מ גולו ו ן  : מצע נ יצ בע
 מ יקרו ן 80א בקת פ ול יא סטר +  מ יקרו ן 80י ס וד א פ וקס י  פנ ו ל י :  מערכת אבקת צבע

 חוד שים 3: מ שך הבדיקה 
C5-M:  סביבה  קורוז יבי ת 

 מ יקרון 200ציפ ו י  אבקת צבע  מי קרון 1000  פ ו ל יא וריאהציפ ו י  



 נ גבאמ פרטמסוע הגופרית  רותם :שם ה פר ויקט

חברת  אפוק ו ל : ביצוע  פרו יקט 

פ לדה   מגו ל ו ונ ת : מ וצר נצבע
 טו ן  170  

ש יכבה  אחת ש ל אבקת  פ ול יא סט ר:  מערכת צבע

  מ יקרון 80: עובי  מ מ ו צע

ה מפעל  מ י יצר חו מצה    .  C5-I:  סביבה  קורוז יבי ת 
וכ ן ,    זרחתית  וחו מצ ה גופרת י ת

   מ פ יק פ ו ס פאטים  

 .2000שנ ת : ביצוע ה פרו יקט



מר כז לוגיסטי תנובה: שם ה פר ויקט
  באר טוביה

חברת  אפוק ו ל : ביצוע  פרו יקט 

פ לדה   מגו ל ו ונ ת  וברזל ש חור: מ וצר נ יצבע

אבקת פ ו ל יאס טר+פ לדה   מגו ל ו ונ ת  : מערכת צבע חיצו ני 
אבקת פ ו ל יאסטר+ ברזל שחור :     פנ י מ י 

  מ יקרון  80: עובי  מ מ ו צע

 C4:  סביבה  קורוז יבי ת 



נ מל חיפה: שם ה פר ויקט

חברת  גוונ ים: ביצוע 

)עמ וד ים (פ לדה   מגו ל ו ונ ת  : מ וצר נ יצבע

 שכבו ת אבקת  פ ו ל יאס טר2: מערכת צבע

 מ יקרו ן 150-200: עובי כ ול ל 

 1998: ביצוע 

נמל חיפה בבת ג לים 



סיכ ו ם
  מ ש לבו ת  י ת רונו ת רבים בכל הקשור ל אקול וגיה  ו ש מ ירהאלקטרוסט טי ו ת אבקות  צבע -

.   מרה יב ו הגנה בפני  ת נאי   הסב יבהד קורטביעל איכ ו ת ה סב י בה עם מראה 

         מאו ירה נ ו ת נו ת  מענ ה לכל  או ירה קורו זיבי ת ק י מ ת  החל  אלקטרוסט טי ו ת אבקות  צבע -
. ב רמה הגבוהה ב י ו תרתעשי ת י תקורוזיב י ת קל ה  ו עד או ירה קורוז י בית   י מ י ת א ו  

ט י פ ול  שטח  מ תא ים ו י י שום בה תאם לה ו ראות  ,  הקפד ה על בחירה נכו נ ה ש ל  ס ו ג האבקה-
.רב של ש נ ים' היצרן  יב טיחו   מערכת אבקת צבע בעלת עמ יד ו ת גבוהה  ל מ ס

צנרת צבועה  צנרת חשופה 

תהליך ק ור וז יה

http://www.shutterstock.com/subscribe.mhtml
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